


Anspruchsvolle Fassaden zu planen braucht eigentlich nicht viel:
Einen fahigen Konstrukteur mit genug Erfahrung und dem Gespur
fur technisch ausgekltugelte Losungen — und eine leistungsfahige
CAD-Anwendung, die genau auf die Anspruche des Konstrukteurs
zugeschnitten ist. Die ihn beim fachgerechten, terminsicheren und
fehlerfreien Konstruieren unterstutzt und ihm jede Menge Arbeit
abnimmt.

Hier setzen wir mit unserer AutoCAD-Applikation ATHENA an, der
kompletten Softwarel6sung fur die Konstruktion

* im Metallbau
im Fassadenbau
im Glasbau
im Industriebau

im leichten Stahlbau.

ATHENA ist als CAD-Konstruktionssoftware fir den Metallbau und die Fassadentechnik marktfiih-
rend — und das nicht ohne Grund. Seit 1990 wird unsere Software sorgfaltig weiterentwickelt und
in Metallbaufirmen, Planungsburos und Fachschulen eingesetzt — in 10 Sprachen in mehr als 70
Landern.

Genauestens auf die Anspruche unserer Anwender abgestimmt ist ATHENA ein komplettes Software-
paket, das so gut wie alles bietet, was dem Konstrukteur die Erfullung der taglichen Konstruktions-
aufgaben erleichtert:

* Eine 2D-Zeichenumgebung mit praxisgerechten Routinen und Bibliotheken zum Erstellen von
Ansichten, Schnitten und Werkstattzeichnungen

* Einen vielseitigen 3D-Konstruktionsbereich mit der Méglichkeit, aus einer 3D-Konstruktion auto-
matisch Stlcklisten und Fertigungszeichnungen zu erzeugen

* Leistungsféhige Berechnungs-Tools fur Statik und Bauphysik
* Ein Blechbearbeitungsprogramm zum Konstruieren und Abwickeln von Blechen

Dazu ist ATHENA profilsystemunabhangig und individuell anpassbar.

4-fach gut!

ATHENA beinhaltet vier Funktionsgruppen,
die einen Leistungsumfang abdecken, fur
den sonst oft die Anschaffung von vier

verschieden Programmen notwendig ist.

Funktionsgruppe 1: 2D-Konstruktion

Die 2D-Zeichenfunktionen sind abgestimmt
auf ein zugiges Erstellen von Schnitt- und
Ansichtsplanen, Grundrissen und Ferti-
gungszeichnungen.

Besonders produktivitédtsfordernd sind die
zahlreichen kleinen Helferlein, wie z. B.
Halbzeug-, Folien-, Warmedammungs-,
SchweiBnaht- oder Paneel-Routinen, die
sehr umfangreiche Normteile-Bibliothek,
die neben der Darstellung und Beschriftung
der Teile auch Infos zu Zulassungen bzw.
Montagehinweise zur Verfligung stellt. Oder
die Tools zur Verwaltung von Materialien,
Layern und Blécken.

Besonders vorteilhaft: Alle ATHENA-Objekte
sind intelligente ARX-Objekte und kénnen
per Doppelklick beschriftet und editiert
werden!

Funktionsgruppe 2: 3D-Konstruktion

Die 3D-Konstruktion dient der freien Planung von
komplizierten Geometrien, wie z. B. schrage Poly-
gonfassaden, Pyramiden, Glasdachern, Erker, usw.
Dazu werden Profile oder Profilgruppen Uber die
Achsen eines Drahtmodells verlegt. Zuschnitte las-
sen sich automatisch berechnen und die einzelnen
Bauteile (z. B. Profile) werden mit den Zuschnitten in
einer Stlckliste oder in einer Werkstatt-Zeichnung
ausgegeben.

Es kénnen eigene Stammdaten angelegt werden, die
Profilgeometrien, Materialeigenschaften, Konstrukti-
onsregeln oder Anforderungen aus der Fertigung
enthalten. Auf Basis dieser Stammdaten lassen sich
neben raumlichen Elementen auch Flachenelemente
wie Fenster und Tiren konstruieren.

Die 3D-Konstruktion bertcksichtigt Profilgruppen,
Zuschnitte, Bearbeitungen, Bleche, Verglasungen
und auch Kleinteile. Sie kann als 3D-Ansicht, als

2D-Ansicht und durch beliebige Schnitte dargestellt
werden. Die Auszlige lassen sich als Stlickliste oder
Produktionszeichnungen ausgeben. Optional ist ein
NC-X Generator verfuigbar, mit dem NC-Daten fir

Profilbearbeitungszentren generiert werden kénnen.

Schnittstellen zu LogiKal (Orgadata) und ERPlus
(T.A. Project) sind ebenfalls vorhanden.
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Ideal fur die internationale Planung: ATHENA beschriftet alle eigenen
Objekte vollautomatisch und ist in der Lage, per Knopfdruck eine

Zeichnung in jede der 10 momentan in ATHENA enthaltenen Sprachen
zu Ubersetzen.

Funktionsgruppe 3: Blechbearbeitung

Mit dem Blechbearbeitungsprogramm
kénnen auf einfachste Weise Blechteile
konstruiert und automatisch abgewickelt
werden. Unser Beitrag zur Produktivitats-
steigerung bei der Blechkonstruktion:
Ubersichtliche Dialogboxen fiir die Eingabe
von Blech-Grunddaten und Bearbeitungen,
ein 3D-Viewer fur die permanente visuelle
Kontrolle, vielféltige Import- und Export-
madglichkeiten von Zeichnungsdaten.

Funktionsgruppe 4: Engineering

Immer auf der sicheren Seite: Die Berech-
nungsfunktionen flr Statik und Bauphysik
in ATHENA sind ausgereifte Werkzeuge
fur die Vorabdimmensionierung wéhrend
des Planungsprozesses. Ermitteln Sie z. B.
Schwerpunkt, Flachentragheits- bzw. Wider-
standsmomente, Durchbiegung, Wérme-
durchlasswiderstand oder Schallddmmmas.




2D-Konstruktion

Im Arbeitsalltag des Konstrukteurs spielt die klassische 2D-Konstruktion eine besonders
wichtige Rolle: Ansichten zeichnen, Schnitte erzeugen, Detailzeichnungen anfertigen,

Fertigungsunterlagen erstellen. Voraussichtlich wird sich daran auch so schnell

nichts andern. Wer hier den Arbeitsablauf mit einer speziellen Softwareldsung optimiert,

punktet nicht nur bei der Produktivitat, sondern auch bei der Qualitat des Ergebnisses.
Und er tut dem Konstrukteur einen groBen Gefallen, der nicht von den Unzuléanglich-

keiten seines Arbeitsmittels gebremst wird, sondern einen leistungsfahigen Assistenten

an seiner Seite hat, der ihm jede Menge Arbeit abnimmt.

Seit mehr als 25 Jahren stellt ATHENA seine Praxistauglichkeit unter Beweis und der
2D-Bereich profitiert ganz besonders von der sorgféltigen Pflege und Erweiterung.

Zahlreiche Routinen erleichtern das Zeichnen, z. B. von Paneelen, Dammung, Dich-
tungen, Folien, SchweiBnahten, Blech- oder Glasquerschnitten. Ubersichtliche Dialog-
boxen fragen wichtige Informationen ab und mit den Positionierungshilfen gelangt das

Objekt komfortabel zu seinem Platz in der Zeichnung. ATHENA erledigt den Rest.

Mehrere Bibliotheken, meist schon prall gefullt und jederzeit erweiterbar, lassen das

Einfigen von Objekten in die Zeichnung zur Freude werden: z. B. Profilsysteme,

Standardteile (norm- und herstellerspezifisch) und andere Kleinteile. Verschiedene

internationale Normen sind ebenfalls vorhanden.

Auch beim BemaBen kommt mit ATHENA Freude auf: Zusétzlich zu den AutoCAD-Bema-
Bungsfunktionen gibt es effiziente KettenbemaBungen, vollautomatische Objektbema-
Bungen, H6henkoten — und die abgerissene BemaBung, die auch uber Ansichtsfenster in

den Layoults realisiert ist und die bei Geometriednderungen assoziativ mitgefihrt wird.

Alle ATHENA-Objekte sind ARX-Objekte und dadurch per Doppelklick editierbar. Die
automatische Objektbeschriftung, auch zweisprachig, wird bei Dimensionsanderungen

automatisch angepasst.

Die leistungsstarken 2D-Werkzeuge von ATHENA steigern die Produktivitat, sparen
Arbeitszeit und -kosten ein und helfen dabei, sich auf das Wesentliche zu konzentrieren.
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Normteile/Herstellerteile

Normteile sind in den Normen DIN, ISO, EN, GOST (rus-
sisch), GB/T (chinesisch) und AISC (USA) verflgbar. Die
Auswahl der Norm- bzw. Herstellerteile erfolgt in der
Dialogbox Uber Abbildungen oder Listenfelder. Die Dar-
stellung lasst sich Uber die Art der Beschriftung und
das Anzeigen der Mittellinien, verdeckte Linien,
Gewindelinien und Bohrachsen beeinflussen.

Wichtig: Die Teile sind keine ,dummen*” Blocke, sondern
intelligente ,Varianten®. Das erlaubt z. B. das Strecken
einer Schraube in den normentsprechenden Abstufungen.
Nichtnormlangen sind ebenfalls méglich.

Die Anzahl der Teile ist riesig, regelmaBig kommen weitere
hinzu. Sie lassen sich Uber komfortable Such- und Filter-
funktionen leicht handhaben. Normteile sind in sechs
verschiedenen Ansichten und als 3D-Teile verfligbar. Profile
(z. B. Stahlprofile) lassen sich sofort in 3D-Modelle tiber-

Jetzt neu: Fur Herstellerteile sind nun weitere Infos wie
z. B. Zulassungen, Montagehinweise, etc. verfugbar.

Formblech

Der Formblechgenerator erlaubt das schnelle
Einflgen von Trapez- oder Wellblechen ver-
schiedener Hersteller. Die Parameter des Blechs
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Einspannung

werden in einer Dialogbox festgelegt.

Verschraubung

Diese Routine beschleunigt das Erstellen

und Andern von Verschraubungen, die aus
mehreren ATHENA-Teilen (z. B. Schraube,
Mutter, Unterlegscheibe, Bohrung) beste-
hen. Haufig benétigte Verschraubungen

lassen sich in Bibliotheken abspeichern und
so schnell wiederverwenden. In sechs ver-

schiedenen Ansichten und als 3D-Objekte
kénnen Verschraubungen in die Zeichnung

eingefligt werden.
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ATHENA bietet mehrere Befehle zum Erstellen von Fenstern, Turen und Fassa-
denansichten. Diese kénnen komfortabel erzeugt und nachtraglich mit Profilen
und Fullungen belegt werden. Schnittgenerierung ist moglich, Ausziige ebenso.
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Beliebige Silikondichtungen lassen sich
mit dieser Routine erzeugen. Nur das An-
klicken von zwei Linien (auch Polylinien)
ist erforderlich, um eine Versiegelung ( z.
B. eine Silikondichtung) zu erzeugen, die
dann mit den Griffen in die endgultige
Form gebracht werden kann.

Warmedammung

Egal wie die Dammung konstruiert wurde — sie kann
mit Griffen oder durch Strecken verandert und in eine
unregelmaBige Flache umgewandelt werden. Die
Dammungsdicke kann unabhangig von der Dicke der
Dammmatten bestimmt werden. DAmmung kann als
weich oder hart dargestellt werden. Verschiedenste
Formen sind moglich: Gerade, Bogen, Keil, Ring und

Flache, auch mit Inseln.
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Teilebeschriftung/Fiihrung

Alle Teile sind intelligent und lassen sich voll-
automatisch beschriften, auch zweisprachig.
FlUhrungstexte passen sich automatisch an,
wenn das beschriftete Teil verandert wird.
Auch das Editieren ist kinderleicht.
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Erzeugung von beliebigen materialabhangigen
Blechquerschnitten, auch von Verbundble-
chen, z. B. Alucobond. Die einzelnen Kanten
kénnen gerade oder rund verlaufen. Mit den
Blechabwicklungsroutinen lassen sich die

materialabhangig abwickeln. Bleche kénnen
auch vollautomatisch fir 3D Modelle verwen-
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Die Verwaltung von beliebigen Fullungen, z. B. Paneelen oder Glasern,
erfolgt uber eine Dialogbox. Die Fullungen kénnen in einer Datenbank

abgespeichert und so in beliebigen Zeichnungen weiterverwendet wer-
den, auch im 3D-Modul. Auch ausgefallene Fullungen, z. B. beschichtetes
Glas oder Stufenglas, sind méglich.
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und Revit zu ermoglichen, wurde die Revit-App ,,Familie/DWG Exporter Importer”
entwickelt. Dieses Plugin wird genutzt, wenn z. B. im Revit-Architektenplan die
Fenster-/Fassadenelemente schon als ,Dummies®“ (Rechteckprofile) verfugbar
sind. Diese werden dann typenorientiert nach ATHENA ubergeben, dort gegen
Jreale” intelligente Fassadenelemente gewandelt und typengerecht wieder zurtick
zu Revit transferiert. Dabei werden gleiche Typen gegen gleiche Typen getauscht.
Die Auswertung der ,gewandelten“ Elemente passiert in ATHENA.

schnittinformationen wie Flache, AuBenkontur und das Warmedurchlasswiderstand
Gewicht von einem oder mehreren Profilen berechnet. Der
Schwerpunkt der Profile wird gekennzeichnet und automa-
tisch bemaBt. Ideal auch zur Entwicklung von Projektprofilen.
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izi Dickenberechnung einer Scheibe werden.
koeffizient der ei K ter ei &
. . . . - . ) - oder eines Korpers unter einer
Rw - Uberschlagig ermitteltes SchalldammmaB Ml_t_ diesem Befehl lasst S'I(.:h der durchschnittliche bestimmten Lasteinwirkung. Als
Diese Routine ermittelt iberschlagig das Schalldamm- \é\i/s;TEg:;:g%aggrs:gﬁ:;:egﬁ':eEsr F:Srsnit:tr:b?ecllg Berechnungsgrundlage dient die
maB fur eine Konstruktion. Eine Ergebnistabelle kann . L L -raet Bach‘sche Plattenformel.
optional in die Zeichnung eingefligt werden kann optional in die Zeichnung eingefliigt werden.




ATHENA - die Losung fur die Konstruktion im Metallbau und in der Fassadentechnik

* Profilsystemunabhéngig Systemvoraussetzungen
* Leicht zu erlernen AutoCAD unter Windows
: H?h.e AIIg.emeer.g:]l'Jltlgkelt . . . Den aktuellsten Stand finden Sie [E33E
* Fir ingenieurmaBiges Konstruieren, d. h. nicht nur Zeichnen, sondern auch im Internet unter: ;
Rechnen (Statik, Isothermen usw.) und Modellieren (3D) www.cad-plan.com/systemvoraussetzung [=]7
. i |
TOP Referenzliste! .
» Marktfihrend bei den Konstruktionsprogrammen fur Metallbau unter AutoCAD ATHENA bengtigt die gleiche Hardwarekonfiguration
und so besonders investitionssicher wie AutoCAD.
° Sprachunabhéngig, ein Sprachwechsel ist wahrend der Konstruktion méinCh- AutoCAD, Revit, Navisworks — eingetragene Warenzeichen der Autodesk Inc.
Folgende Sprachen sind verflugbar: Windows, Excel - eingetragene Warenzeichen der Microsoft Inc.
LogiKal — eingetragenes Warenzeichen der ORGADATA AG
- Deutsch - Niederlandisch - Russisch ERPIus - eingetragenes Warenzeichen der T.A.Project GmbH
- Englisch - Spanisch - Chinesisch
- Franzdsisch - Tschechisch
- ltalienisch - Polnisch
EiE
[=lr

CAD-PLAN Vertriebsnetz weltweit:

Tschechien, Slowakei: CAD-PLAN Czechia

Deutschland: CAD-PLAN Slowenien, Albanien, Bosnien u. Herzegowina, Kroatien,
Mazedonien, Montenegro, Serbien: DevASI Projektiranje

Niederlande, Belgien, Luxemburg: CAD-PLAN Benelux
Polen: CAD-PLAN Poland

Schweiz, Frankreich: ACOSOFT——
Litauen, Lettland: AGA-CAD
Ungarn: HungaroCAD

Rumanien: Window & Facade Technology

L { liGUS: CAD-PLAN Russia

q CAD-PLAN China—l
USA, Kanada: CAD-PLAN

I I Orgadata Middle East
Spanien, Portugal: MEGA Ingenieras Jﬁ

Indien: Orgadata India

Turkei: Orgadata Turkey
Bulgarien: STUDIO CAD

L QOsterreich: Grabmayer & Sommer

'—— ltalien: CAD-PLAN ltaly
Malaysia: IAN Metall Engineering

l—SUdafrika: Orgadata Middle East

CAD-PLAN GmbH
Hanauer Landstrasse 174
60314 Frankfurt

Deutschland
Tel. +49-69-800 818-0
info@cad-plan.com -

www.cad-plan.com



